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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zum Aufwickeln eines Teigbandes 

@ Vorrichtung zum Aufwickeln eines Teigbandes, nnit einer 
das Tetgband transportierenden Fordereinrichtung, insbe- 
sondere Forderband, an deren Ausgang eine das Teigband 
erfassende Einrotleinrichtung angeordnet ist wobei die 
Einrolleinnchtung mit einer A/lehrzahl von den Ausgangsbe- 
reich der Fordereinrichtung umgrenzend gruppterten Einroll- 
waizen realisiert ist, welche in elnem gemeinsamen Drehsinn 
angetrieben sind, der der Transport- bzw. Bewegungsrich- 
tung der Fordereinrichtung entspricht, insbesondere gleich- 
gerichtet ist. 
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Die ErHndung betrifft eine Vorrichtung zum Aufwtk- 
keln eines TeigbandeSi die eine Fdrdereinrichtung auf- 
weist, die das Teigband zu einer dieses erfassenden Ein- 
rolleinrichtung bewegt Ferner betrifft die Erfindung ein 
Verfahren zur Herstellung eines eingeroUten Teiger- 
zeugnisses durch Aufwickeln eines Teigbandes, wobei 
von Zufiihrmitteln Gebrauch gemacht wird, die das 
Teigband zu einer dieses erfassenden Einrolleinrichtung 
transportieren. Bei diesem Verfahren kann insbesonde- 
re die genannte Vorrichtung Verwendung finden. 

Es ist bekannt (EP 0 204 490 BlX Teigstucke zwischen 
zwei vertikal gegenflberliegenden Endlos-Riemenein- 
richtungen zu bewegen. Die Endlos-Riemeneinrichtun- 
gen laufen in entgegengesetzte Richtungen, wobei der 
Riemen der unteren Einrichtung vorw&rts und schneller 
als der Riemen der oberen Einrichtung angetrieben 
wird. Da sich der Durchmesser des TeigstQckes mit zu- 
nehmenden Aufrollen st&idig vergrdBert, ist eine Zu- 
satz- Vorrichtung vorzusehen, mit der ein sich entspre- 
chend vergrdBernder Spalt zwischen den beiden End- 
los-Riemeneinrichtungen insbesondere durch Heben 
und Senken des stromaufw^tigen Endes der oberen 
Einrichtung ermdglicht ist AuBerdem ist noch die An- 
ordnung eines Paares von vertikal gegenuberliegenden 
Rollen zusatzlich ins Auge zu fassen, damit ein Teigband 
prazise in den Spah zwischen den beiden Riemenein- 
richtungen gef uhrt werden kana 

Demgegenuber wird das der Erfindung zugrundelie- 
gende Problem aufgeworfen, das Teigwickeln mit zu- 
mindest gleichbleibender Zuveriassigkeit bei verringer- 
tem Konstruktionsaufwand durchfOhren zu kdnnen. 
Hierzu wird bei einem Verfahren mit den eingangs ge- 
nannten Merkmaien erfmdungsgemafi vorgeschlagen, 
daB die Einrolleinrichtung mit einem Stellantrieb ge- 
koppelt und durch diesen gegenQber den Zufuhrmitteki 
in eine solche Wickelstellung versetzt wird, daB die Ein- 
rolleinrichtung und die Zufuhrmittel das Teigband zu- 
sammen bzw. zwischen sich umfassen und umroUen. In- 
dem dabei zumindest die Zufuhrmittel gegenOber der 
Einrolleinrichtung Relativbewegungen ausfuhren, kdn- 
nen diese zum Aufwickeln des Teigbandes ausgenutzt 
werden. Nachdem dieses in die gewiinschte Ringelform 
gerollt ist, wird nach einer weiteren Ausbildung des er- 
findungsgemaBen Verfahrens die Einrolleinrichtung in 
eine von den ZufOhrmitteln entfemtere Auswurfstel- 
lung bewegt, so daB das eingerollte Teigerzeugnis zwi- 
schen der Einrolleinrichtung und den Zufiihrmitteln, ins- 
besondere Zuf Qhrwalzen, herausgelangen kann. 

Im Rahmen der allgemeinen erifinderischen Idee wird 
zur Ldsung des oben genannten Problems bei einer 
Vorrichtung mit den eingangs genannten Merkmaien 
erfindungsgemaB vorgeschlagen, daB die Einrolleinrich- 
tung mit einer Mehrzahl von Einrollwalzen realisiert ist, 
welche zusammengruppiert den Ausgangsbereich der 
Fdrdereinrichtung umgeben bzw. derart umgrenzen, 
daB das vom Fdrderband gelangende Teigband nicht 
zwischen den Einrollwalzen hindurch gelangen kann; 
die ferner notwendige Relativbewegung zwischen dem 
Zufiihraggregat und dem Einrollaggregat wird in Kon- 
kretisierung des Erfindungsgedankens dadurch reali- 
siert, daB alle Einrollwalzen in einem gleichen Drehsinn 
angetrieben werden, der der Transport- bzw. Bewe- 
gungsrichtung der Fdrdereinrichtung entgegengesetzt 
ist Durch diese erfindungsgem^Ben MaBnahmen ist es 
mdglich, daB mit zwei sehr einfach ausgefUhrten Aggre- 
gaten, nSlmlich der Fdrdereinrichtung und der Einroll- 



walzen-Gruppe, das Teigband dazwischen erfafit und so 
umgeschlagen und eingeroUt werden kann, daB das ein- 
gerollte Teigerzeugnis entsteht 
Die Sicherheit und Zuverl§ssigkeit des Wickelbe- 
5 triebs wird erhdht, wenn nach einer besonderen Ausbil- 
dung der Erfindung die Einrollwalzen gegenQber der 
Fdrdereinrichtimg in unterschiedlichen Hdhen angeord- 
net sind, und insbesondere die unterste Einrollwalze so 
angeordnet ist, daB ein von der Fdrdereinrichtung ge- 

10 langendes Teigband auf die unterste Einrollwalze ge- 
langt und mit seiner Spitze nach oben gestoBen und, 
gegebenenfalls unter Mitwirkung der weiteren Einroll- 
walze, nach innen umgeschlagen wird 
Um ein sicheres Umfassen und Aufnehmen des sich 

15 einroUenden Teigbandes zu gewihrleisten, ist es anzu- 
streben, durch die Walzen gleichsam eine mdglichst gro- 
Be Aufnahmeecke zu bilden. Hierzu wird nach einer 
Ausbildung der ErHndung vorgeschlagen, wenigstens 
drei Einrollwalzen vorzusehen, ^e im Querschnitt und/ 

20 Oder in der gemeinsamen Stimansicht gesehen die Ek- 
ken eines Dreiecks mit unterschiedlichen langen Schen- 
keln bilden, wobei der langste Schenkel dem Fdrderein- 
richtungs-Ausgangsbereich gegenQber und/oder am 
nachsten liegt Damit wird die vorteilhafte Wirkung er- 

25 zielt, daB das an seinen Seiten offene Dreieck mit seinem 
grdBten bzw. stumpfen Winkel dem Ausgangsbereich 
der Fdrdereinrichtung gegenQber liegt, wodurch ein 
. ausreichend groBer Aufnahmebereich fQr das Teigband 
in der Einrolleinrichtung bzw. Einrollwalzen-Gnippe 

30 geschaffen ist Mit besonderem Vorteil betrflgt der vom 
Dreieck gebildete grdflte Winkel 90**. 

Um die bei der oben genannten, erfindungsgemSBen 
Verfahrensweise angestrebten Wickel- und Auswurf- 
stellungen konstruktiv zweckmaBig herbeifUhren zu 

35 kdnnen, wird nach einer Ausbildung der Erfmdung vor- 
geschlagen, daB fQr die Einrollwalzen ein gemeinsamer 
Verstellsupport vorgesehen wird, in dem diese drehbar 
befestigt sind; der Verstellsupport seinerseits ist mit ei- 
nem Stellantrieb gekoppelt und relativ zur Fdrderein- 

40 richtung derart positionierbar, daB fur die Einrollwalzen 
eine zur Fdrdereinrichtung nShere Wickelstellung und 
eine dazu entferntere AuswurfsteUung gegeben ist Zur 
Realisierung des Stellantriebs eignen sich ein oder meh- 
rere exzentrisch rotierende Drehorgane, die jeweils 

45 uber eine angelenkte Hubstange am Verstellsupport 
Oder einem seiner Telle angreifen, Eine einfache und vor 
allem platzsparende Lagerung des Verstellsupports be- 
steht darin, diesen oder Teile davon am Grundchassis 
der Wickelvorrichtung schwenkbar anzulenken. 

so In der praktischen Anwendung erhebt sich das Erfor- 
demis, unterschiedlich beschaffene TeigbSnder (unter- 
schiedliche Dicken, mit oder ohne Fullung auf ihrer 
Oberflache) bearbeiten zu kdnnen. Um in dieser Hin- 
sicht die Anwendungsflexibilitat zu erhdhen, ist nach 

55 einer Ausbildung der Erfindung der Verstellsupport we- 
nigstens mit zwei voneinander separat verstellbaren La- 
germitteln versehen, denen unterschiedliche Einrollwal- 
zen und je ein separat betdtigbares Antriebsorgan des 
Stellantriebs zugeordnet sind. Hierdurch laBt sich insbe- 

60 sondere der Vorteil erzielen, daB die Abstinde der Ein- 
rollwalzen zueinander durch Verschiebimg bzw. Posi- 
tionierung der entsprechenden Lagermittel eingestellt 
werden kann. 

Damit Teigerzeugnisse mit mdglichst groBem EinroU- 
65 Durchmesser herstellbar sind, sind nach einer vorteil- 
haften Ausbildung der Erfmdung wenigstens zwei Ein- 
rollwalzen von einem oder mehreren gemeinsamen 
Teighalteriemen umgeben. Diese kdnnen, damit sie 
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nicht auf dem AuBenumfang der Einrollwalze vemit- 
schen, in dort vertiefte RiUen oder Nuten eingelegt und 
dadurch gefuhrt seia Durch die Teighalteriemen wird 
verhindert, daB das Teigband in die Zwischenraume 
bzw. Spalte zwischen den Einrollwaizen einlaufen kann. 5 
Auch be! drei oder mehr Einroilwalzen ist es zweckraa- 
Big, dafi grundsatzlich alle Einrollwaizen von Teighalte- 
riemen umgeben sind. Solchenfalls sind die beispielswei- 
se zwei Einroilwalzen gemeinsamen Teighalteriemen 
axial versetzt angeordnet, und in die dabei entstehenden 10 
Lucken sind jeweiis weitere Teighalteriemen nachster 
Walzenpaare eingelegt, die mit dem vorherigen Wal- 
zenpaar dieselbe Einrollwalze aufweisen. Durch die so 
versetzt ineinandergreif enden, "Lucke auf Lucke" ange- 
ordneten Teighalteriemen lassen sich zweckmdBig je is 
zwei aufeinanderfolgende Rollen miteinander verbin- 
den. Insgesamt laBt sich durch die Idee der Teighalterie- 
men der Vorteil eines auBerordentlich groBen Einroll- 
Durchmessers erreichen. Durch die Verwendung der 
Teighalteriemen, insbesondere wenn dadurch je zwei 20 
aufeinanderfolgende Einroilwalzen miteinander ver- 
bunden sind, konnen die Walzen in ihrem Durchmesser 
klein gehalten werdea 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile auf der 
Basis der Erfmdung ergeben sich aus den Unteranspru- 25 
Chen und der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter 
AusfQhrungswege der Erfmdung sowie aus den Zeich- 
nungen. Diese zeigen in: 

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht ein Beispiel fflr eine 
erfindungsgemaBe Vorrichtung, 30 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht dieser Vor- 
richtung. 

Fig. 3 eine schematische. Fig. 2 entsprechende An- 
sicht der Vorrichtung in Wickelstellung, 

Fig. 4 eine entsprechende Ansicht der Vorrichtung in 35 
Auswurfstellung, 

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht dieser Vor- 
richtung mit verSUidertem Walzenabstinden, 

Fig. 6 in Seitenansicht ein weiteres AusfQhrungsbei- 
spiel in Wickelstellung, 40 

Fig. 7 die Vorrichtung gemafi Fig. 6 in Auswurfstel- 
lung, 

Fig. 8 in schematischer Seitenansicht ein weiteres 
Ausfiihrungsbeispiel mit Teighalteriemen, 

Fig. 9 in entsprechender Darstellung ein weiteres 45 
Ausfuhrungsbeispiei mit Teighalteriemen, und 

Fig, 10 das Ausfuhrungsprinzip rait Teighalteriemen 
gemiB Fig. 9 in perspektivischer und detaillienerer 
Darstellung. 

Gemafi Fig. I sind am Grundchassis 1 der Vorrich- 50 
tung zum Aufwickeln eines Teigbandes ein Fdrderband 
2 und eine dieser unmittelbar nachfolgende Einrollein- 
richtung 3 angebracht Diese weist drei Einrollwaizen 
3a. 3b und 3c (vgl. auch Fig. 2—4) auf, die in Lagerschil- 
den 4 eines gemeinsamen Verstellsupports 5 drehbar 55 
fixiert sind Alle Einroilwalzen 3a, 3b, 3c sind an ihren 
Enden an der AuBenseite des Verstellsupports 5 uber 
einen Mehrfach-Riementrieb 6 jeweiis im gleichen Rich- 
tungs- bzw. Drehsinn 7 entsprechend dem Uhrzeiger- 
sinn angetrieben. Der Antrieb kann beispielsweise Qber eo 
Gleichstrommotoren erfolgen, die nicht gezeichnet smd. 
Im gleichen Drehsinn 7 ist ebenfalis die Antriebswalze 8 
im Ausgangsbereich des Fdrderbandes 2 angetrieben, 
so dafl die daraus resultierende F5rderrichtung {vgl. 
Fig. 4) der Transportbewegung 10 entspricht, die dem 65 
Teigband 11, insbesondere dessen vorderen Ende, durch 
die Einrollwaizen 3a, 3b, 3c erteilt wird 

Die Einroilwalzen 3a, 3b, 3c sind gegenuber dem F6r- 



derband 2 in unterschiediichen Hdhen angeordnet Da- 
bei bilden deren Drehachsen 12 die Ecken eines Drei- 
ecks mit einem Wlnkel etwas groBer als 90**. Der sich 
dabei ergebende, langste Dreiecksschenkel liegt dem 
Ausgangsbereich bzw. der Ausgangs- Antriebswalze 8 
des Fdrderbandes 2 unmittelbar gegenuber, so daB das 
Teigband mit seinem vorderen Ende entsprechend der 
Transponbewegung 10 in der Ecke des Dreiecks Auf- 
nahmeraum finden kann, die von dem Winkel grdBer als 
90" gebildet ist 

Im Ausfuhrungsbeispiei gemSB Fig, 1—4 bildet die 
Drehachse 12a der Einrollwalze 3a, die ui der Wickel- 
stellung gemtB Fig. 1—3 am hdchsten liegt, eine 
Schwenkachse fOr den Lagerschild 4 mit den beiden 
weiteren Einroilwalzen 3b, 3a In der Wickelstellung ist 
der Lagerschild 4 urn die Dreh- und Schwenkachse 12a 
entsprechend der Abwarts-Schwenkbewegung 13 ge- 
maB Fig. 2 oder 3 nach unten geschwenkt In dieser 
Stellung wird ein Teigband 1 1 auf dem Forderband 2 mit 
seiner Spitze von der untersten Einrollwalze 3c nach 
oben gestoBen, so daB die Transportbewegung 10 ent- 
steht Diese wird durch die weiteren Einrollwaizen 3b, 
3a nach und nach vervollstandigt, bis das in Fig. 4 ange- 
deutete, fertig eingerollte Teigerzeugnis 14 mit der ge- 
wiinschten Ringelform erreicht worden ist Damit dieses 
wegtransportiert werden kann, ist ein gegenuber dem 
ersten Fdrderband 2 tiefer gelegenes, zweites Forder- 
band 15 angeordnet Um das Teigerzeugnis aus der Um- 
fassung bzw. Umklammening, die durch die entspre- 
chend einer Dreiecksform gruppierten Einroilwalzen 
3a— 3c bewirkt wird, zu Idsen, wird der Lagerschild 4 
entsprechend einer Aufwarts-Schwenkbewegung 17 
von einem (nicht gezeigten) Stellantrieb nach oben be- 
wegt Dabei entfernt sich die in der Wickelstellung un- 
terste Einrollwalze 3c soweit von der F6rderband-An- 
triebswalze 8, daB das eingerollte Teigerzeugnis 14 vom 
sich weiterdrehenden Fdrderband 2 auf das nachfolgen- 
de, zweite Fdrderband 15 herunterfallen und von die- 
sem wegtransportiert werden kann. GemfiB Fig. 5 ist es 
wunschenswert, Teigbander 11 einzuroUen, die im Be- 
reich ihres vorderen Endes mit einer Fflllung 11a auf der 
Oberflache versehen sind Solchenfalls ist es zweckma- 
Big, die drei Einrollwaizen 3a— 3c im engeren Abstand 
zueinander als nach Fig. 1 —4 gezeigt anzuordnen. 

GemaB Fig. 6 und 7 ist der Verstellsupport 5 mit ei- 
nem Grundschild 18 realisiert, das gegenQber dem 
Grundchassis 1 der Vorrichtung stationar angeordnet 
ist An diesem Grundschild 18 ist iiber eine Vorgelege- 
welle 19 ein Schwenkschild 20 schwenkbar angelenkt 
Dieses ist mit einem Lagerschild 21 fur die beiden obe- 
ren Einroilwalzen 3a, 3b verbunden und dagegen ver- 
schwenkbar. Ferner wirken zwei Exzenterantriebe 22, 
23, die jeweiis eine Exzenterwelle 24, ein Exzenterele- 
ment 25 und eine damit gekoppelte Stange 26 aufwei- 
sen, auf die Einroilwalzen 3a— 3c zu deren Positionie- 
rung und/oder Verstellung ein (vgl Wickelstellung in 
Fig. 6 mit AuswurfsteUung in Fig. 7). Die Stange 26 des 
oberen Exzenterantriebs 22 greift am Lagerschild 21 an, 
das seinerseits am Schwenkschild 20 angelenkt ist Die 
Exzenterwelle 24 des oberen Exzenterantriebs 22 ist in 
einem oberen Antriebshalter 22a angeordnet Entspre- 
chend ist der untere Exzenterantrieb 23 in einem unte- 
ren Antriebshalter 23a positioniert Beide Antriebshal- 
ter 22a, 23a weisen im gezeichneten Beispiel Piatten- 
form auf. Die Stange 26 des unteren Exzenterantriebs 23 
greift am oberen Antriebshalter 22a an bzw. ist dort 
angelenkt Sowohl die oberen und unteren Antriebshal- 
ter 22a, 23a als auch der Lagerschild 21 sind relativ zum 
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Grundschild ISverscbwenkbargelagert 

In der WickelsteUung gemaB Fig. 6 umgrenzen die 
Einrollwalzen 3a— 3c das Fflrderband 2 mit seiner Aus- 
gangs-Antriebswalze 8, so daB in dem abgegrenzten 
Zwischenraum ein Teigerzeugnis gewickelt bzw. einge- 5 
rollt werden kann. In der Auswurfstellung gemaB Fig. 7 
sind die Exzenterantriebe 22, 23 so betStigt* daB alle 
Einrollwalzen 3a, 3b, 3c gleichzeitig vom Ausgangsbe- 
reich des Fdrderbandes eine erheblich grOBere Entfer- 
nung aufweisen als in WickelsteUung. Dies ist durch 10 
Verschwenken des Scbwenkschildes 20 und des unteren 
Antriebshalters 23a nach oben erreicht, wobei gleichzei- 
tig der obere Antriebshalter 22a mit dem Lagerschild 21 
nfiherungsweise linear nach oben bewegt sind. 

GemaB Fig. 8 ist die Einrolleinrichtung 3 mit vier Ein- ts 
rollwalzen 3a, 3b. 3c 3d realisiert, die um den Ausgangs- 
bereich des Fdrderbandes 8 herum zu dessen Abgren- 
zung gnippiert sind. Die Anordnung der Einrollwalzen 
3a^3d ist dergestalt, daB deren Drehachsen 12 die Ek- 
ken elnes teils rechteckigen, teils schiefwinkligen Vier- 20 
ecks bilden. Die langste Seite dieses Vierecks liegt dabei 
dem Ausgangsbereich bzw. der Ausgangswalze 8 des 
Forderbandes 2 am nSchsten, damit das Teigband 11 
mSglichst sicher innerhalb dieses Vierecks aufgenom- 
men werden kaim. Eine weitere Besonderheit dieses 25 
Ausfuhrungsbeispiels besteht darin, daB in Richtung der 
Transportbewegung 10 der Einrolleinrichtung 3 je zwei 
aufeinanderfolgende Einrollwalzen 3a und 3b, 3b und 3c 
bzw. 3c und 3d durch vorzugsweise mehrere gemeinsa- 
me Teighalteriemen 27 miteinander verbunden sind Bei 30 
vier Einrollwalzen 3a --3d sind hiemach drei gemeinsa- 
me Gruppen von Teighalteriemen 27 jeweils zwischen 
diesen Walzen, bei drei Einrollwalzen 3a, 3b, 3c sind 
zwei gemeinsame Gruppen von Teighalteriemen 27 
zwischen den jeweils benachbarten Einrollwalzen 3a 35 
und 3b bzw, 3b und 3c (vgl. Fig. 9) notwendig. 

GemaB Fig. 10 kdnnen bei der Ausfuhrung mit Teig- 
halteriemen 27 die Einrollwalzen mit auBerordentlich 
kleinem Durchmesser bzw. relativ groBem Abstand 
voneinander ausgefahrt sein, well die Teighalteriemen 40 
weitgehend verhindem, daB Teig durch die Zwischen- 
rflume zwischen den Einrollwalzen 3a— 3c gelangen 
kann. GemMB Fig. 10 ist jeder der Einrollwalzen 3a— 3c 
mit der nftchstliegenden durch wenigstens drei gemein- 
same Teighalteriemen 27a, 27b verbunden, die axial ver- 45 
setzt angeordnet in die EinroUwalze jeweils ringartig 
umlaufenden Nuten 28 gefQhrt sind Die mittlere Ein- 
roUwalze 3b ist mit den beiden benachbarten Einroll- 
walzen 3a bzw. 3c Qber je eine entsprechende Gruppe 
von Teighalteriemen 27a bzw. 27b verbunden. die ent- 50 
weder die oberste EinroUwalze 3a oder die unterste 
EinroUwalze 3c mit umfassen. Aufgrund des axialen Ab- 
standes 31 zwischen den Teighalteriemen ist es mdglich, 
die jeweUigen Gruppen a, b von Teighalteriemen 27a, 
27b des ersten EinroUwalzenpaares 3a. 3b und des zwei- 55 
ten EinroUwalzenpaares 3b, 3c zueinander "Liicke auf 
LQcke" anzuordnen: Zwischen den oberen Teighalterie- 
men 27a. die das obere EinroUwalzenpaar 3a, 3b ge- 
meinsam umfassen, verlaufen die unteren Teighalterie- 
men 27b, welche die mittlere EinroUwalze 3b und die eo 
uniere EinroUwalze 3c gemeinsam umgeben. 

GemaB Fig. 1 oder 10 kann jeder EinroUwalze eine 
Antriebsscheibe 29a, 29b, 29c zugeordnet sein. Diese 
kdnnen im Rahmen eines Zweifach-Riementriebs durch 
jeweiUge Antriebsriemen 30 gekoppelt sein. wobei dann 65 
die mittlere Antriebsscheibe 29b als Doppelriemen- 
scheibe ausgefahrt ist, welche von je einem der beiden 
Antriebsriemen 30 axial versetzt umlaufen ist (analog 
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der mhtleren EinroUwalze 3b bzw. deren zwei Gruppen 
a, b von Teighalteriemen 27a, 27h), 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Aufwickehi eines Teigbandes 
(UX mit einer das Teigband (11) transportierenden 
FSrdereinrichtung, insbesondere Fdrderband (2), 
an deren Ausgang eine das Teigband (11) erfassen- 
de EinroUeinrichtung (3) angeordnet is{ dadurch 
gekennzeichnet, daB die Einrolleinrichtung (3) mit 
einer Mehrzahi von den Ausgangsbereich der Fdr- 
dereinrichtung umgrenzend gruppierten Einroll- 
walzen (3a, 3b, 3c 3d) realisiert ist, welche in einem 
gemeinsamen Drehsinn (7) angetrieben sind. der 
der Transport- bzw. Bewegungsrichtung (9, 10) der 
FOrdereinrichtung entspricht, insbesondere gleich- 
gerichtet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die EinroUwalzen (3a, 3b, 3c, 3d) ge- 
genuber der Fdrdereinrichtung in unterschiedli- 
chen Hohen angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch eine Anordnung der untersten EinroUwalze 
(3c 3d) gegenuber dem Fordereinrichtungs-Aus- 
gangsbereich derart. daB ein von der F6rderein- 
richtung gelangendes Teigband (11) mit seinem 
vorderen Ende nach oben gestoBen (10) und/oder 
umgeschlagen (10) wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die unterste EinroUwalze (3c 3d) zu- 
mindest teilweise innerhalb zweier paralleler Gera- 
den angeordnet ist, die den AuBendurchmesser der 
Fordereinrichttmg und/oder die AusgangsroUe (8) 
eines etwaigen Fdrderbandes (2) begrenzen. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
sprQche, gekennzeichnet durch wenigstens drei 
Einrollwalzen (3a, 3b, 3cX die im Querschnitt und/ 
Oder in der gemeinsamen Stirnansicht gesehen die 
Ecken eines Dreiecks mit unterschiedlich langen 
Schenkehi bilden, wobei der langste Schenkel dem 
Fdrdereinrichtimgs-Ausgangsbereich gegenQber 
und/oder am nachsten Uegt (Fig. 3, Fig. 4). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Dreieck rechtwinkUg und/oder 
gleichschenklig ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die Einroll- 
walzen (3a, 3b. 3c 3d) in einem gemeinsamen Ver- 
stellsupport (5) drehbar befestigt sind, welcher mit 
wenigstens einem SteUantrieb gekoppelt und zu- 
mindest teUweise relativ zur Fdrdereinrichtung 
derart versteUbar (13, 17) gelagert ist, daB fUr die 
EinroUwalzen (3a, 3b, 3c 3d) eine zur Fdrderein- 
richtung nahere WickelsteUung (Fig. 3) und eine 
dazu entfemtere Auswiu-fstellung (Fig. 4) gegeben 
ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der SteUantrieb ein oder mehrere ex- 
zenterartige Antriebsorgane (22, 23) aufweist, die 
jeweils aber eine angekoppelte Stange (26) am Ver- 
stellsupport (5) oder einem seiner TeUe (21, 22a) 
angreifen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der VersteUsupport (5) ganz 
Oder teilweise (20, 21, 22a, 23a) am Vorrichtungs- 
Grundchassis (1) schwenkbar angelenkt ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9 und 2, gekenn- 
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zeichnet durch eine Anlenkung des Verstellsupp- 
orts (5) urn die LIngsachse (12a) eines der oberen 
Einrollwalzen (3a) derart, daB die unterste EinroU- 
wal2e (3c) in eine zur Fordereinrichtung nahere 
Wickeistellung (Fig. 3) und eine entferntere Aus- 5 
wurfsteilung (Fig. 4) versteilbar ist 
1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verstellsupport 
(5) wenigstens zwei voneinander separat verstell- 
bare Lagermittel (21, 23a) aufweist, denen unter- 10 
schiedliche Einrollwalzen (3a, 3b; 3c) und je ein se- 
parat betatigbares Antriebsorgan (22; 23) des Stell- 
antriebs zugeordnet sind. 

12 Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB wenig- 15 
stens zwei Einrollwalzen (3a, 3b; 3b, 3c; 3c, 3d) ge- 
meinsam von einem oder mehreren Tcighalterie- 
men (27) umgeben sind 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, gekennzeichnet 
durch eine oder mehrere ringartige Fuhrungsver- 20 
tiefungen (28) im Aufleninantel der Einrollwaize 
(3a, 3b. 3c 3d), 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, mit drei 
Oder mehr Einrollwalzen (3a, 3b, 3c 3d), dadurch 
gekennzeichnet, daB je zwei einander nachstliegen- 25 
de beziehungsweise benachbarte Einrollwalzen (3a, 
3b; 3b, 3c; 3c 3d) von einem oder mehreren Teig- 
halteriemen (27a; 27b) gemeinsam umfaBt sind, die 
axial im Abstand (31) zueinander angeordnet sind, 
wobei auf einer (3b) der Einrollwalzen (3a, 3b, 3c 30 
3d) dieses Walzenpaares (3a, 3b) in der Liicke (31) 
zwischen zwei Teighalteriemen (27a) ein weiterer 
Teighalteriemen (27b) eines anderen Walzenpaares 
(3b, 3c) mit der selben EinroUwaize (3b) verlauf t 

15. Verfahren zur Herstellung eines eingerollten 35 
Teigerzeugnisses (14) durch Aufwickein eines Teig- 
bandes (11) insbesondere unter Verwendung einer 
Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, wobei das Teigband (11) einer es erfassen- 
den EinroUeinrichtung (3) zugefuhrt wird, die mit 40 
einem Stellantrieb (22, 23) gekoppelt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die EinroUeinrichtung (3) mit- 
tels des Stellantriebs (22, 23) gegenuber den Zu- 
fuhrmitteln (2) in eine solche Wickeistellung (Fig. 3, 
Fig. 8, Fig. 9) versetzt wird, daB die Einrolleinrich- 45 
tung (3) und die Zufiihrmittel (2) das Teigband (11) 
zusammen beziehungsweise zwischen sich umfas- 
sen und roilen. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach dem Rollen die Einrolleinrich- 50 
tung (3) in eine von den Zufuhrmitteln (2) soweit 
entfemte Auswurfsteliung (Fig. 4) bewegt wird, 
daB das eingerollte Teigerzeugnis (14) zwischen der 
EinroUeinrichtung (3) und den Zufuhrmitteln (2), 
insbesondere ZufOhrwalzen, herausgelangen kann. 55 
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